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Die Erfindung betrifft einen Sprengniet mit in 
der durch einen Stopfen abgeschlossenen Schaft- 
bohrung untergebrachter Sprengladung, wobei der 
Stopfen gegen Herausscbleudern gesidiert ifit. 

Man hat bei der Sprengnietung insbesondere 
zum Verbinden diinner Bledie oder kleiner Werk- 
stiicke kleinere Niete benutzt, z.B. solche, deren 
Schaftdurchmesser nicht grofier als etwa 6,3 nun 
war. Dabei war das durch die Explosion des 
Sprengstoffes entstehende Gerausch noch ertrag- 
lich. Bei Nieten groBerer Abmessungen war das 
Sprengnietverfahren jedoch nicht anwendbar, weil 
das Explosionsgerausch die Grenzen des Ertrag- 
lichen iiberstieg. Wenn man, um das Explosions- 
gerausch abzuschwachen, versucht, das Entweichen 
der Explosionsgase aus der Schaftbohrung durch 



Einschrauben eines Bolzens in das offene Ende des 
Nietschaftes oder durch Uberschrauben einer 
Kappe zu vermeiden, zeigt sich, daB dieser 
Schraubenbolzen oder die Kappe durch den Ex- ao 
plosionsdruck wie ein Geschofi herausgeschleudert 
wird. 

Durch die Erfindung werden Sprengniete ge- 
schaffen, die nahezu gerauschlosverarbeitet werden 
konnen. Auch soil vermieden werden, dafi bei der as 
Vemietung Bolzen oder Kappen als Geschosse her- 
ausgeschleudert werden. Die Niete sollen ferner 
eine verhaltnismaBig groBe Sprengstoffladung auf- 
nefhmcn konnen und beim Aufbaudhen des Sdhaftes 
keine unerwunschten Verforraungen erleiden. 30 

Es sind Sprengniete als mit SprengstoflF ge- 
fuUte Hohlniete bekannt, bei denen die Spreng- 
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ladung in der Schaftbohrung untergebracht und 
das Schaftende eingezogen ist. Audi hat man die 
Sprengladnng mit einer diinnen Schutzschicht aus 
Kitt od. dgl. abgeschlossen, um sie vor Ver- 
5 schmutzungen oder Herausfallen zu schiitzen. Bei 
der Explosion wird die diinne Schutzschicht, die 
der Sprengwirkong keinen Widerstand en^egen- 
setzt, Iberausgeschleudert. Man dwrfte diesen Ver- 
schlufi nicht aus Metall herstellen, weii durch 

10 einen herausgeschleuderten Metallstopfen die Ar- 
beiter verletzt werden konnten. 

Es ist bekannt, die Schaftbohrung, in welcher 
die Sprengladung untergebracht ist, durch einen 
Stopfen abzuschliefien. Hierzu verwendete man 

15 eine Schraube oder einen zylindrischen Stift. Um 
ein Herausschleudem des Stopfens durch die 
Sprenggase zu verhiiten, hat man die Schraube 
durch Stauchung ihres inneren Endes gegen Her- 
ausfallen gesichert oder auf das Schaftende eine 

ao Kappe aufgeschraubt. In diesen Fallen bewirkte 
der Verschlufi einen gedrosselten Austritt der 
Sprenggase, 

Es ist auch bekannt. das Herausfallen der Spreng- 
ladung nicht durch einen Stopfen, sondem durch 
as Einziehung des Schaftendes zu verhindern. 

Demgegeniiber betrifft die Erfindung einen 
Sprengniet mit einer mittels eines Stopfens ver- 
schlieBbaren und die Sprengladung aufnehmenden 
Schaftbohrung, wobei der Stopfen gegen ein Her- 
30 ausschleudern gesichert ist, der sich dadurch aus- 
zeichnet. dafi der Stopfen durch eine Einziehung 
des Schaftendes formschliissig gehalten wird. 

DieseAusfuhrungsform hatgegenuber den kraft- 
schliissigen Verbindungen, z. B. mittels eines durch 
35 Reibung gehaltenen Stiftes, einer Kappe oder einer 
Schraube, den Vorteil, dafi die Einziehung des 
Schaftendes mit einfachen Mitteln imd bei der 
Massenfertigung durchgefiihrt werden kann und 
eine besonders einfache und zweckmaUige Mafl- 
40 nahme darstellt, das Herausschleudem des Stopfens 
bei der Sprengung zu vermeiden. 

In der Zeichnung ist die Erfindung beispiels- 
weise veranschaulicht. 

Fig. I zeigt einen Sprengniet nach der Erfindung 
45 vor dem Vernieten zweier Metallbleche im axialen 
Schnitt; in 

Fig. 2 ist der Niet nach Fig. I nach der Explo- 
sion dai^estellt; 

Fig. 3 bis 6 zeigen geeignete VerschluBstopfen 

50 mit rauher oder unebener Oberflache verschiedener 
Form fur die Schaftbohrung nach Fig. i. 

Wie aus der Zeichnung hervorgeht, wird der 
Hohlschaft 2 des Nietes in das Nietloch, das durch 
die beiden zu verbindenden Metallbleche 5, 6 

55 verlauft, so eingefiihrt, dafi der Nietkopf i fest auf 
der Oberflache der Blechplatte 5 ruht. In der Boh- 
rung3 des Niethohlschaftes 2 ist eine Spreng- 
stoffladung4 untergebracht. Sie wird durch einen 
kleinen zylindrischen VerschluBstopfen 7 mit rauher 

60 oder gezackter Oberflache verschlossen, der mit 
seiner inneren Gnmdflache auf der Sprengladung 4 
aufliegt und dessen gezackte zylindrische Mantel- 
flache an der inneren Wandung der Nietkopfboh- 
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rung 3 anliegt. Im Bereich des nach auBen weisen- 
den Teils des gezackten VerschluBzapfens 7 ist der 65 
Hohlschaft 2 zu einer Verengung 8 eingezogen, 
wodurch der Zapfen 7 in seiner Lage gehalten und 
die an dem nach auBen weisenden Ende liegenden 
Zacken des Stopfens 7 umschlossen werden, wobei 
aber das Ende des Hohlschaftes 2 nicht vollstandig 70 
abgeschlossen wird. 

Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, sind die Wan- 
dungen des Hohlschaftes 2 nach der Explosion der 
Sprengstoffladung aufgebaucht, so dafi die Blech- 
platten 5 und 6 in bekannter Weise durch die Auf- 75 
bauchung vernietet sind. 

Die VerschluBstopfen konnen, wie in Fig. 3, 4, 5 
und 6 dargestellt ist, verschiedene Ausbildungen 
aufweisen. Fig. 3 zeigt in Ansicht einen zylin- 
drischen VerschluBstopfen mit AuBengewinde. In 80 
Fig. 4 ist ein zylindrischer VerschluBstopfen dar- 
gestellt, der zahlreiche in die zylindrische Mantel- 
flache geschnittene Nuten, Kerbungen oder Ein- 
schnitte aufweist. Der Stopfen nach Fig. 5, der 
besonders fiir kleine Niete gieeignet ist, weist auf 85 
seiner zylindrischen Oberflache eine narbenartige 
Pragung auf. Fig. 6 zeigt eine andere Form eines 
VerschluBstopfens mit rauher Oberflache mit Ring- 
nuten, die axialeRinge mit scharfen Kanten bilden. 

Bei der Entzunduing der Niete nach der Erfin- 90 
dung durch Hitze entsteht nicht wie bei den be- 
kannten Sprengnieten ein lauter Knall, sondem 
nur ein kurzes metallisches Klicken. 

Die gerauschlose Arbeits weise der Niete nach 
der Er&idung ist darauf zurtickzufuhren, dafi die 95 
Explosionsgase nicht plotzlich austreten konnen. 
Ihr Austritt wird gemaB der Erfindung durch die 
VerschluBstopfen abgebremst, die in der Innen- 
wandung der Hohlschaftbohrung fest gegen den 
Explosionsdruck gehalten werden und diese Wan- 100 
dungen teil weise einkerben, so daB die Gase nur 
langsam und auf einem- verhaltnismaBig langen 
Weg auBen um den Stopfen herum entweichen 
konnen. 

Die VerschluBstopfen konnen verschiedene 105 
Formen aufweisen, jedoch haben im wesentlichen 
zylindrisdie Stopfen sich als zweckmaBig erwiesen, 
weil sie in die zylindrische Bohrung leicht einge- 
bradht imdidurob dieEinsdhntirungS aucfhbesser be- 
festigt werden- konnen als Stopfen mit sp^iariscten no 
UmriB oder bei spiel sweise eckigera Querschnitt. 
Jedoch konnen auch die letzteren Formen als Ver- 
schluBstopfen verwendet werden, wenn der Ab- 
schluB entsprechend gestaltet wird. 

AuBer den in Fig. 3 bis 6 dargestellten Stopfen- 115 
formen konnen auch Stopfen mit anderem UmriB, 
z. B. mit unregelmaBiger Oberflache, verwendet 
werden. Die Oberflachen konnen gerieft, gewellt, 
gerippt, gefaltet, gefurcht, gekerbt, gezahnt, buck- 
lig, genutet, komig oder ahnlich ausgebildet sein. lao 
Bei den mit Einschnitten versehenen Stopfen ahn- 
lich Fig. 4 konnen verschiedene Einschnitte oder 
Nuten in gleichmaBigen oder ungleichformigen 
Abstanden undLagen vorgesehen sein. Stopfen mit 
glatten Oberfladhen sind nicbt so zwedonafiig, im- las 
besondere bei Nieten groBerer Abmessungen, weil 
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die Explosion^ase sie trotz der Einsdmurtmg 
leidit aiis dem Nietschaft herausblasen konnen, 
denn die Gase bahnen si-dh rnn die glatte Auflen- 
wandung des Stopfens einen Weg, <i€<hn«i dabei das 

5 Ende des Nietsdhaftes aus und sobleudera den 
Stopfen scfhlieBlidh Iheraus. Aber selbst wenn die 
Stopfen mit glatter Oberfladie nicht aus dem Niet- 
schaft gesddeudert werdien, entweidben die Gase 
mit so grofier Gesohwitidigfkeit, dafl ein unange- 

10 nehmes Gerausdi entstelht. I-st die Oberfladie der 
Stopfen aber rati(h, so werden die Stopfen an einem 
Teil von der unteren Nietsdiaf twandimg fest einge- 
klemmt. Dabei konnen die Gase keinen direkten 
Weg um den Stopfen finden und herausblasen. 

15 Infolgedessen wird ein zu lautes Explosions- 
gerausch, ein Aufweiten der Einscfaniirung des 
Schaftes und ein Herausschleudem des Stopfens 
vennieden. Durch die Eindammung des Gas- 
drucikes nach der Explosion wird dier Stopfen nodi 

ao mehr in der Nietschaftwandung eingebettet und 
der Gasdurchtritt noch weiter beschrankt. Ein 
vollstandiger Abschlufi des Nietschaftes ist aber 
nicht notig und auch nicht erwunscht, weil sonst 
infolge des iibermafligen Gasdruckes leicht ein 

as Reifien oder Platzen des Nietschaftes auftritt. 

Die Einschnurung des Nietschaftendes um den 
Stopfen kann in jeder gewunschten Weise erzeugt 
werden, z. B. durch Stauchen, Sicken od. dgl. 
Dichtet man Hohlniete ohne Stopfen an ihrem 

30 Ende durch Stauchen oder Sicken ab, so wird 
dieser VerschluB durch die Gase ohne weiteres 
aufgebaucht, und die Explosionsgase entweichen 
unter starkem Gerausoh. 
Die Herstellung der neuen Sprengnietverschlusse 

35 ist einfach und wirtschaftlich. Die Bohrung des 
Hohlschaftes braucht kein Gewinde aufzuweisen, 
und es ist nicht notig, daB die rauhe Oberflache 
der Stopfen mit besonderer Sorgfalt hergestellt 
wird. Der Stopfen mit rauher Oberflache wird 

40 naoh Einfuhrung der Sprengstoffullung lediglich 
in die Bohrung des Nietschaftes eingebracht und 
das Ende des Schaftes hinter dem Stopfen, wie 
bei 8 dargestellt ist, durch Stauchen, Sicken od. dgl. 
zusammengedruckt. 



Die neuen Sprengniete arbeiten praktisch ge- 45 
rauschlos. Die Explosionsgase entweichen so lang- 
sam, daB sie nicht herauspuflFen. Sie verursachen 
keine tmerwunschten Verf ormungen, und es werden 
keine Metallteile herausgeschleudert, die Schaden 
anrichten konnen. Bei der Herstellung von Kuhl- 50 
anlagen wird das Isolierraaterial beim Vernieten 
mit den Gehauseblechen nicht durch die Explosions- 
gase oder Metallteile der Niete zerstort. Man kann 
die gerausohlosen Niete auch bei Holzbauweisen 
verwenden, bei denen das Holz durch die gewohn- S5 
lichen Sprengniete infolge der Explosion ge- 
spalten werden wiirde. 

Die bdcannten Sprengniete groBerer Abmessun- 
gen erzeugen nicht nur ein unertragliches Gerausch. 
Infolge der Diisenwirkung beim Entladen der 60 
Sprenggase aus dem offenen Schaft tritt auch ein 
RiickstoB auf, durch den die Niete in der Bohrung 
verlagert werden konnen. Diese Nachteile treten 
bei den Nieten nach der Erfindung nicht auf. 

Die Sprengniete nach der Erfindung konnen 65 
nicht nur mit groBerem Durchmesser, sondern 
auch mit groBerer Schaftlange und mit grofierer 
Sprengladung verwendet werden, was bei den be- 
kannten Nieten zu einem unertraglichen Gerausch 
fuhren wiirde. Die Gerauschverminderung wirkt 70 
sich vor allem bei der Montage, wenn eine sehr 
groBe Anzaihl von Nieten in einem Arbeitsraum 
zur gleichen Zeit geziindet werden muB, vorteil- 
haft aus. 

75 

PaTENTANSPRUCH: 

Sprengniet mit einer mittels eines Stopfens 
verschli^baren und die Sprengladung auf- 
nehmenden Schaftbohrung, wobei der Stopfen 80 
gegen ein Herausschleudem wahrend der Spren- 
gung gesichert ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Stopfen (7) durch eine Einziehung (8) des 
Schaftendes (2) formschliissig gehalten wird. 
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